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QUIENES SOMOS?

Nuestro gen de innovacion busca implementar

soluciones integrales para Infraestructura Vial,
Mineria y la industria petrolera, fundamentamos +20

nuestra operacion en un trabajo ético, responsable

y sostenible con el medio ambiente. +50

) DISENO

>> SUMINISTRO Contamos con un equipo de ingenieros
especialistas para entregar soluciones integrales

p "World Class" a los desafios constructivos de
>> INSTALACION nuestros clientes.
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Manto Geosintético COMPUESTO DE CEMENTO (MGCC):

Es un compuesto geosintético manufacturado que consiste en un material cementoso contenido dentro de una capa o capas de materiales

geosintéticos que se endurece cuando se hidrata con agua para usarse en aplicaciones de control de erosion y supresion de maleza entre otros.

Remitase a la ASTM D8364 Seccion 4.2

¢Qué es el manto de hormigon?

Hace referencia al nombre comercial adoptado por el mercado
nacional para un Manto Geosintético Compuesto de Cemento.

Es principalmente un tejido flexible impregnado con una mezcla
especialmente formulada de cemento que se endurece cuando
se hidrata, formando una superficie delgada y durable a prueba
de agua y fuego. Esencialmente, es concreto en un rollo.

Anatomia de producto:

Consiste en una fibra matriz (tejido) tridimensional con una
mezcla impregnada de cemento seco especialmente formulada.
Una membrana de PVC (Cloruro de Polivinilo) en su cara
posterior asegura la impermeabilidad del material. El manto
puede ser hidratado en un proceso de riego 0 completamente
Inmerso en agua. Producido el fraguado, las fibras refuerzan el
cemento, previniendo la propagacion de fisuras vy
proporcionando un modo de falla seguro en forma plastica.
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Requerimiento de rapida instalacion

5 Requerimiento de NO utilizar maquinaria I
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7 " Obras donde los planes de mantenimiento son costosos |
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a
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10 I Reduccion de costos logisticos: Maquinaria + Personal + Tiempo + Mantenimiento |
L
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VENTAJAS DE UNA SOLUCION: “TODO EN UNO”

Rapidez Impermeabilidad
Adquiere el 80% de sus resistencia a las 24 horas _ Conductividad hidraulica superiora 1 x 10 2 m/s.

Tiempo
Reduccion en tiempo de instalacion

Logistica simple
Disponibilidad de equipos y mano de obra

Resistencia S g | ; _
Sustancias quimicas, hidrocarburos, e P Qe
digestatos y lixiviados acidos e ' L A

Supresion
Eficaz de la maleza

Duradero -
Superficie solida que protege el recubrimiento  *
geomembrana contra perforaciones, abrasion,
desgaste, animales excavadores, radiacion UV

Elimina costos
Asoclados a mantenimientos

Reduce costos
Fin de vida util asociados con el tratamiento de capas superiores
contaminadas y separacion de materiales
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MATERIAL CERTIFICADO ECO-AMIGABLE Bt & bt

Parametros de los materiales testeados:
e Considerando un canal de 1800 m2.

Table 2: CCT2 composition

Los resultados bajo los cuales el MGCC se certifica como un material eco-amigable Material %Wt
reduciendo el impacto en emisiones de CO,, se basan en estudios realizados en el Sand 53%
afio 2022, por la firma britanica Ricardo Energy & Environment, certificada por Cementitious material 35%

1ISO9001, 1SO1401 y OHSAS 1801. PVC 6%

Geosynthetic 5%

Laminate 0%

Table 11: Initial results, kg COze per 1m? Table 3: ST4 composition

Life cycle stage CCT2 ST4

Gravel 47%
Upstream 10.3 30.9 Sand 439%
Core | 0.71 0.64 Cement 10%
Installation 0.76 1.55 Fatty alcohol <1%
Use = 2 Ethylene oxide <1%
Removal 0.22 Ol ds; Steel <1%
End of Life 0.09 -+ Acelic Acid <1%
Transport 2.14 4.49 Other, Chemical, organic <1%
Total 14.21 38.3 Rubber <1%

* En este estudio se considero que el concreto seria reutilizado para agregados en otro ciclo de vida, por tal » Concreto tradicional de 150 mm de espesor y 20 Mpa

motivo, el valor correspondiente al final de su vida til, no se evaluo en este estudio y se toma un valor de cero.
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MATERIAL CERTIFICADO ECO-AMIGABLE

kg CO2e per m2

45.00
40.00
35.00
30.00
25.00
20.00
15.00
10.00

5.00

0.00

B Upstream

38.33 38.28

20.60 21.03
S [ ..

14.21 Emisiones CO, | m? V
—_— Reduccion: 40% - 63% N
. « MGCCT2(CC) 14.21 Kg

cc8 CC8 ST4 ST4

e Concreto ST4 38.33 Kg

CeT2
2022 2022 Updated 2020 Result 2022 Updated 2020 Result
Emisions to Emisions to
Ecoinvent 3.71 Ecoinvent 3.71
M Core Installation Use B Removal M End of Life M Transport

"It is found constructing the channel with CCT2 results in a GWP value
that is 63% lower than that of the ST4 alternative over the products life

cycle. ST4 reports higher impacts in all life cycle stages apart from the
core stage and end of life.”

Ricardo
Energy &Environment
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COMO IDENTIFICAR MGCC n

MGCC T1, T2, T3 (CC)

Es un geosintético flexible impregnado con una mezcla especialmente formulada de cemento que
se endurece al hidratarse con agua, formando una capa delgada, duradera e impermeable de fibro-cemento

Las capas quedan unidas con una mezcla cementosa densa lo que garantiza su buen rendimiento. Una union deficiente y
una baja densidad conducen a una mezcla débil y eventualmente a una falla

Concrete Canvas Reinforcing fibre matrix g _ >

Polyester top surface

Reinforcing fibre matrix -

o Superficie superior hidrofilica de poliester

e Fibra matriz de refuerzo

e Mezcla de cemento seco

e Superficie al respaldo de PVC
Impermeable

PVC backing layer Dry cementitious material

Concrete Canvas® GCCM Figure 1. Cured Concrete Canvas® GCCM

# N\ VA Ingenierio SAS
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QUE ES UN SC-GCL ?

MANTO GEOSINTETICO DE ARCILLA-ARENA (SC-GCL por sus siglas en inglés)

Es esencialmente un manto geosintético en el que la arcilla bentonita ha sido reemplazada por mezclas de arena y cemento.

Meétodo rapido de fabricacion utilizando maquinaria GCL existente; sin embargo, el método crea espacios vacios en la
mezcla de arena y cemento y resulta en una baja densidad de polvo.

Non-woven top Needle punched Non-woven top Needle punched

SC-GCLs surface | ) o yarns surface yams

Geotextil superior No tejido

Polvo de arena-cemento seco

Hilos conectores tejidos con aguja

Geotextil tejido o0 no tejido en la parte inferior
Pelicula plastica (en algunas variantes)

Sand-cement
powder
Non-woven or Plastic flmon  Void space in sand- Sand-cement Non-woven or Void space in sand-

woven bottom some variants cement powder powder woven bottom PRAC

surface surface cement powder

Sand-Cement filled Geosynthetic Clay Liner

Figure 2, Cured SC-GCL

Q-VA. Ingenieria SAS
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QUEESUNCFE

TELA RELLENA DE CEMENTO CON CAPA TRASERA ADHERIDA (CFF por sus siglas en inglés)

Utiliza una tela 3-D con una cara frontal “cerrada” y una cara posterior “abierta” para insertar polvo de arena y cemento. Se
adhiere a una pelicula plastica a la cara abierta para contener el polvo.

Las lineas de adhesivo por termo fusion permiten que el polvo caiga de la tela y se asiente en la capa
posterior de la pelicula. Baja densidad de polvo y espesor no uniforme

Matriz de hilos Polvo seco ™S =
Cara frontal "cerrada”  Matriz de hilos conectores  de arena-cemento Fﬂ"'ﬂf

CFFs e
« . mmmmmmmmw:mx $
o Cara frontal “cerrada N ;,-E ) 0 7 ,rl,m,f | (,é A
j"'||1'||.'I,1IIL II.II |
e Polvo seco de arena-cemento X '{i\* A w”|| ”*’|F'L* l(]ﬁ'“w % X"
: - wjﬁ: W ﬁl d; ﬁl ““ J L ﬁ } h' *f\
e Matriz de hilos conectores W N9072:870) KA $
« Cara posterior ‘Cara abierta’ > ‘ F.‘L'fr‘r.??ffn'g?‘é#'ﬁﬁf
mell adhesive
e Lineas de adhhesivo termo - Veclo 'l mezoi
i Sara“abierta” al Lineas de adhesivo  Vacloentrelatelayla "7 2 oA s N Void space I
fUSIOnadO respaldo termo-fusionado  Pelicula plastica. Perdida de la oo ol Sanc P

boiton surfases : powder
Frgure 3. Uncured CFF

mezcla

e Pelicula plastica al respaldo

’ ). Q-VA. Ingenieria SAS
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GCCM Property

@G SPEC SHEET TO ASTM RE364

Thickness

Thickness

Mass per Unit Area

Density

Flexural Strength - Initial Breaking Load *
(15t crack in cementitious material)

Flexural Strenath- Initial Flexural Strength *
(1=t crack in cemeniitious material)

Flexural Strength- Final Flexural Strength *

Compressive Strength of Cementitious Mix
(water'cementificus materials ratio to ASTM DE329)

Pyramid Puncture Resistance

Abrasion Resistance
(cementitious bamier depth of wear - maximum value)

Tensile Strength - Final *

Tensile Strength - Initial **
(1=t crack in cementitious material)

Tensile Strength - Final **

Freeze - Thaw
{residual Initial Flexural Sirength to ASTM D8058 after 200 cycles)

GCCM Classification

ASTM D5199

ASTM D5199

ASTM D59493

ASTM D5993/D5199

ASTM DB058

ASTM D8058

ASTM DB058

ASTM Da329

ASTM D5494 Type B

ASTM C1353

ASTM De768

ASTM D4885

ASTM D4885

ASTM C1185

ASTM De364

cured - 24 hrs

uncured

uncured

cured - 24 hrs

cured - 24 hrs

cured - 24 hrs

cured - 28 days

cured - 28 days

cured - 28 days

cured - 28 days

cured - 28 days

cured - 28 days

mim

mim

kg/m?

MPa

MPa

MPa

mm 000 Cycles

kN/m

%o

Type

65

1250

625

i

20

0.3

3]

10

80

6.5

1250

625

35

35

025

12

a0

CCT1™ —Type | GCCM

7.0

10.5

1250

1500

3.5

3.5

0.3

6.5

159

a0

75

75

105

1250

1500

3.5

8.0

025

19

80

CCT2™ =Type || GCCM

70

105

1250

3750

35

45

03

19

80

ccTa™

115

115

165

1250

3750

3.5

10

025

19

a0

CCT3™ =Type il GCCM

* GCOCM matenals are non-isotropic and the values for flexural strength, tensile strength, and nitial breaking load are reported as the lower of the materal machine production direction {length of roll) or matenal cross-machine production direction (width of roll).




CRITERIOS DE VALIDACION MGCC
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RESISTENCIA INICIAL A LA FLEXION EN CUMPLIMIENTO A LA NORMA ASTM D8058

ASTM D8058-19: Es el método de prueba estandar para determinar la resistencia a la

flexion de un MGCC mediante un ensayo de flexion en tres puntos. Load
Proporciona una “prueba indice” de manera similar a como se ha utilizado la prueba
de traccion para otros geosintéticos.

La prueba de Resistencia a la Flexion Inicial (RFI) de los MGCC proporcionan la
mejor indicacion general de su rendimiento en su estado endurecido (curado). Las
curvas de esfuerzo-desplazamiento ofrecen informacion clave sobre como se
comportan e interactuan las capas que componen un MGCC., G Tension =i

Compression
=i =

ASTM D8058 Flexural Strength: stress/displacement graph of CC vs copycat products MAGNIFIED AT IFS

5.00

Todas las variantes CC
71 tienen un RFI superior a
4MPa - a 1 dia

Stress, MPa

0.00 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 0.60 0,70
Displacement, mm

—(CC5 -7 Day : European SC-GCL - 28 Day —— Far East SC-GCL - 1 Day ——Chinese CFF - 7 Day
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RESISTENCIA INICIAL A LA FLEXION EN CUMPLIMIENTO A LA NORMA ASTM D8058

ASTM D8058 Flexural Strength: stress/displacement graph of CC vs copycat products

"% 7| Comportamiento de fisuracion evidente
— Mezcla de concreto fuerte

12.00 : e :
\l

10.00 |
g 800 : — - Fisuracién menor
= P gD
g I = — Mezcla de concreto debil

w |
& 6.00
-______-'

400 | ——

2.00 | - m— — -

0oon be——,—e —p ]

0.00 5.00 10.00 15,00 20.00 25.00 30.00 35.00 10,00 45.00
Displacement, mm
— L5 - 7 Day — European SC-GCL - 28 Day — Far East S5C-GCL - 1 Day —— Chinese CFF - 7 Day
<’\ Q-VA. Ingenieria SAS



CRITERIOS DE VALIDACION CONCRETE CANVAS®

1

Resistencia
Inicial a la flexion
en cumplimiento

a la norma
ASTM D8058

2

Resistencia a la
compresion

lllllllllllllllllllllllllll

segun norma
ASTM D8329

lllllllllllllllllllllllll
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Resistencia a la compresion segun norma ASTM D8329

BR331 — Disefio de mezclas de concreto normales; Segunda
edicion:

“Un factor importante en la produccion de concreto duradero es
la elaboracion de un concreto denso e impermeable, con un
contenido de cemento adecuado y una baja relacion agua
/cemento, que esté completamente compactado y debidamente
curado’.

Si la relacion agua/cemento es demasiado alta, el concreto
curado sera extremadamente debil, como se ilustra en la FIG. 4
de BR331

Compressive strength (N/mm?2)

S

03 0.4 05 06 07 08 08
Free-waterfcement ratio

Figure 4. Relationship between compressive strength and water/cement ratio.

Ejemplo:

Un concreto con resistencia a la compresion de 45N/mm2 con una
relacion agua/cemento de 0.35 tendr4 una resistencia a la
compresion del2N/mm2 cuando la relacion agua/cemento se
Incrementa a 0.75.

CONTROLAR LA RELACION AGUAICEMENTO ES, POR LO
TANTO, CRUCIAL PARA EL RENDIMIENTO DE LOS
MATERIALES

45N/mm2 @ W/C 0.35

12N/mm2

/| @ WIC 0.75
3 ""llf ~

Compressive strength (N/mm?2)

0.3 0.4 05 0.6 07 0.8 08
Free-water/cement ratio

Figure 4. Relationship between compressive strength and water/cement ratio.




Resistencia a la compresion segun norma ASTM D8329

La norma ASTM D8329 ha sido creada para determinar la relacion agua a
MATERIALES CEMENTICIOS (arena y cemento) en un MGCC cuando es instalado en campo.

Procedimiento para realizar la prueba a compresion al MGCC:

« El MGCC se dobla para desconsolidarlo y luego se hidrata por inmersion
para calcular el agua absorbida por el polvo cementoso y determinar la

verdadera relacion de agua absorbida por los materiales cementicios en
campo.

|
Resistencia a la
compression con una
relacion optima de
aqua/cemento

e El polvo se extrae del material de muestra seco del MGCC y se prepara en
cubos con la relacion agua/materiales cementicios calculada.

~ Puede ser mucho mas

\ débil cuando ‘se
\

« ASTM D8329 se utiliza para calcular la verdadera resistencia a la
compresion del material cementicio cuando se instala, sin determinar una

resistencia irreal en condiciones de laboratorio con una relacion optima de
agua/cemento .

Compressive strength (N/mm?2)

instale’ y se realice el

procedimiento de

| ensayo ASTM D8329
<]

CONCLUSION:

40MPa - 28 dias posteriores de su hidratacion es la resistenciaala
compresion minima aceptable en cumplimiento a la norma 7
ASTM D8329 para los MGCC.

/_ 03 04 0.5 0.6 07 08 09

|\3 Free-water/cement ratio




CRITERIOS DE VALIDACION CONCRETE CANVAS®

1 3

Resistencia Certificado BBA
inicial a la flexion gue indique una

en cumplimiento durabilidad de

a la norma -
ASTM D8058 120 anos (MGCC) ‘
50 anos (BGCC) &

2

Resistencia a la
compresion

segun norma
ASTM D8329

lllllllllllllllllllllllll
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Certificado BBA que indique una durabilidad del120 aitos (MGCC) / 50 ainos (BGCC)

British Board of Agrément (BBA):

« E|I British Board of Agrément es un organismo del Reino Unido que emite
certificados reconocidos globalmente para productos y sistemas de construccion
y proporciona servicios de inspeccion en apoyo de sus disefiadores e instaladores.

 Los certificados BBA son solicitados por especificadores y clientes porque
proporciona una verificacion de terceros de que los productos certificados por el BBA
son seguros y se han probado de manera independiente para cumplir con las
regulaciones vigentes.

e Con base en los resultados de desempeio de CC, el BBA ha certificado el uso de

Concrete Canvas® como productos en aplicaciones para el control de erosion y
supresion de maleza con una vida util de 120 anos.

N

7 |\
La certificacion BBA emitida por laboratorios independientes avala f
durabilidad y garantia del MGCC

Concrete Canvas Ltd
Unit 3, Block A22
Severn Road

Treforest Industrial Estate BBA IHnl!c'l'luH
; TESTING
Pontypridd CF37 55P CERTIFICATION
TEUHMEA | AFFSITRS]

Tel: 0345 650 1908 Agrément Certificate
e-mail: infol@ concretecanvas.com 19/5685

Product Sheet 1

wehsite: www_ concretecanyvas.com

CONCRETE CANVAS GEOSYNTHETIC CEMENTITIOUS COMPOSITE MATS AND BARRIERS

CONCRETE CANVAS

This Agrément Certificate Product Sheet'l relates to
Concrete Canvas*! for use in soil erosion control and weed
suppression applications such as channel lining, slope
protection, bund lining, remediation of concrete structures
affected by environmental degradation and cracking, and
culvert lining. The product acts as a protection layer and
provides additional impermeability.

{1) Hersinafter refermed to as ‘Certificate’.

(2] Concrete Canvas is a registered trademark.

CERTIFICATION INCLUDES:

= factors relating to compliance with Building Regulations
where applicable

= factors relating to additional nen-regulatery information
where applicable

» independently wverified technical specification

= design considerations

= installation guidance

= regular surveiliance of production
* formal three-yearly review.

KEY FACTODRS ASSESSED

Structural performance — the product, when used in accordance with the requirements of this
Cartificate, will have adequate structural characteristics when used for eresion control or weed
suppression applications {see section 6).

Climatic performance [freeze/thaw resistance) — the product, when installed and hydrated with the Sl L sil]
requirements of this Certificate, will have adeguate climatic performance to satisfy the long-term performance
requirements {see section 7).

Durability — when used in accordance wi ith the requiremen ts of this Certificate, the product may be considered to

have a life expectancy in excess of 120" years (see section 9).
{1] Excudes the effects of acverse loading and abrasion.

The BBA has awarded this Certificate to the company named above for the product described herein. This product

has been assessed by the BBA as being fit for its intended use provided it is installed, used and maintained as set

out in this Certificate.
On behalf of the British Board of Agrément ﬁy i

(rure Coree- Powas

Date of First issue: & August 2019 Paul Valentine Claire Curtis-Thomas
Tedhnical Excellence Director Chief Executive
The B24 is 0 LIAS acoreeitad cartifoation bogy — Numeer 111

T schaus of the curment scone of coreditation for proguct certiieotion is cvaiabia in Wi i LACAS i on e 554 wabsite Of ww. bborarts oo.uk

Aecders are amfised £0 Chack the VGlidity and ifest isue nurmber of B Agremant 3 by eithar rafarming fo tha BE4 wetsita or con ooting the BEA o
Any protogrogés o pmmmmmm and should not ba raliad upon.

British Board of Agrément
Budknalls Lane tel: 01923 665300

Watford dientsenvicesi@bbacerts .co.uk

Herts W25 SBA www. bbacerts. co.uk

Page1of1
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CRITERIOS DE VALIDACION CONCRETE CANVAS®

1 3

Resistencia Certificado BBA
inicial a la flexion gue indique una

en cumplimiento durabilidad de

a la norma -
ASTM DS058 120 anos (MGCC)
50 anos (BGCC)

9 4

Resistencia a la Sello/documento de
compresion Conformidad Europea
segun norma (CE) para MGCC
(EAD 080009-00-0301)

ASTM D8329

# N\ VA Ingenierio SAS
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Sello/documento de Conformidad Europea (CE) para MGCC (EAD 080009-00-0301)

&= BBAV i
Marcacion CE: = = p——
« No existen estandares armonizados para mantos Geosintéeticos . - = =
Compuestos de Cemento (MGCCs) y las Barreras Geosintéeticas — = A A
Compuestas de Cemento (BGCCs) L ;i““:xm;";j“”““
Te E:TA ™
* El documento de evaluacion Europeo (EAD 080009-00-0301) es una =i

especificacion técnica para MGCCs y BGCCs. que define
caracteristicas materiales esenciales y metodos de evaluacion.

 Evaluacion Técnica Europea (ETA-19/0086) es una evaluacion
iIndependiente en toda Europa de las caracteristicas esenciales de los
materiales Concrete Canvas (CC) y CC Hydro (CCH).

European Assessmonl Document: EAD 0ED00S-00-0301
Evropean Technical Assessment: ETA-18/0086

 Certificado de Conformidad para el Control de Produccion en Fabrica —
(FPC 0836-CPR-19/F450) — inspeccion independiente para verificar la
consistencia de rendimiento del material CC y CCH segun se describe
en la ETA.




REFERENCIAS Y FORMATOS DE CONCRETE
PRESENTACION C A NVA S

VA
\ V3

Q-VA. Ingenieria SAS



DESCRIPCION

ROLLO A GRANEL

ROLLO PORTATIL

FORMATO ROLLO ANCHO

ccra™

Espesor: 5 mm

Masa: 8 Kg/ m*

Disponible en 3 formatos:

Portatil: [ 1.0 ml x 10mi ] 10 m?

Granel: [1.0mlx170ml] 170 m®

Ancho: 2xW [20mlx535ml] 107 m?
IxW[30mix313ml]odm

ccra™

Espesor: 7 mm

Masa: 12 Kg / m*

Disponible en 3 formatos:

Portatil: [ 1.10 ml x 4.55ml ] 05 m®

Granel: [1.20 ml x 114ml] 125 m?

Ancho: 2xW [2.20 ml x 25 ml ] 56 m®
3xW [3.30 ml x 20 ml ] 66 m®

ccra™

Espesor: 11 mm

Masa: 19 Kg/ m*

Disponible en 1 formato:
Portatil: No disponible

Granei: [1.10mlx 73 mil]BOm®

Mo disponible

Mo disponible

COX-M™

Espesor: 10 mm

Masa: 16 Kg / m*

Disponible en 1 formato:
Portatil: No disponible

Granel: [190 ml x50 ml] 95 m®

No disponible

MNo disponible

CCHT1™

Espesor: & mm

Masa: 9 Kg / m*

Disponible en 1 formato:
Portatil: No disponible

Granei: [1.0mlx 150 ml] 150 m®

No disponibie

No disponible

CCHT2™

Espesor: 8 mm

Masa: 13 Kg/ m*

Disponible en 1 formato:

Portatil: No disponible

Granel: [1.0mlx 100 ml] 100 m*

Mo disponible

Mo disponible

VAN
\ Y
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L T e LR e s P R o e e -t El MGCC (CC) es tipicamente utilizado para reemplazar el concreto convencional sl

(en sitio, pre fabricado o lanzado)

D8364

e Uso

Caudales

Pendientes

Topografia

Velocidad del flujo

Requerimiento de impermeabilidad

I | | | .
(CC) | (CC) EE) | (CC&CCH) | Factores de selecccion:

| i i |

I | | |

| ' !

I

I

I

Aplicaciones de obra civil:

Control de erosion.

Manejo de aguas superficiales.
Proteccion de diques.
Rehabilitaciones de estructuras
existentes.

l
|
I
I
|
l
I
I
I
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MANIPULACION
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ALMACENAMIENTO
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PASOS SENCILLOS PARA INSTALACION
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7 PASOS SENCILLOS PARA INSTALACION

Disponer la superficie
completamente conformada y
material consolidado, libre de

sobre saltos.




PASOS SENCILLOS PARA INSTALACION

Definir la seccion a instalar y la direccion
de instalacion: Longitudinal / Transversal

Q-VA. Ingenieria SAS



Cortar la secciones



PASOS SENCILLOS PARA INSTALACION

Desplegar el manto sobre la
superficie a instalar

VA
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PASOS SENCILLOS PARA INSTALACION

Anclar al terreno

Q-VA. Ingenieria SAS
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PASOS SENCILLOS PARA INSTALACION

Unir los paneles por medio
mecanico o termofusion

N\
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PASOS SENCILLOS PARA INSTALACION

Hidratar hasta llegar al nivel de
saturacion del material

Q-VA. Ingenieria SAS

VA
\ V3



BENEFICIOS EN LA INSTALACION

e Hasta 10x mas rapido de instalar

e Se puede Instalar en condiciones
de lluvia

e Ahorro en logistica vs. sistemas
convencionales (una cuadrilla /
altos rendimientos de instalacion)

» NO genera riesgo biologico para
las personas que estan en
contacto con el manto.

’ % Q-VA. Ingenieria SAS
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tre mantos

UNIONES, FIJACIONES Y DATOS
TECNICOS

| suelo

jacion en

1

Metodos de union y f

7

jacion a

1

Clasificacion Impermabilidad (Valor K)

Y
k (mis) 10°=1 10 102 103 10+ 10° | 10% | 107 b : 5
- ~ Doble cordon de adhesivo
k (Pies/dia) 10° | 10,000 | 1,000 [ 100 10 1 0.1 0.01 m
Permeabilidad Permeable Semi-Permeable o
relativa b
Acuifero Bueno Escaso o
Arenay grava NO Grava ordenada Arena ordenada o arena Arena muy fina, limo, "
consolidada y grava loess, espuma N m
Arcilla y organico ; :
N concokdado Turba Arcilla estratificada E

Rocas Rocas altamente fracturadas Rocas del depcsito de

consolidadas petroleo )
*Los valores de impermeabilidad obtenidos en las pruebas son indicativos, y los valores que se obtengan en campo pueden
variar de aquellos resultados en laboratorio. Para aquellas aplicaciones de contencion primaria, se recomienda el uso del CC
como una superficie de proteccién en combinacion con una geomembrana. No se recomienda el CC como la tnica barrera en
donde la impermeabilidad sea factor critico.

Arenisca fresca et ito frescc ‘

&

Maquina automatica para termo soldadura Maguina manual para termo soldadura

Q-VA. Ingenieria SAS
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CASOS DE USO



Proteccidén de taludes

Colombia

ia SAS
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Proteccion de taludes
Colombia

’ Y QA Ingenieria SAS
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Site location

Ceme

The finished pfojecr

Ronda de coronacion | disipador
Colombia
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Reparacion tuberia sumergida
Colombia
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Descoles
Colombia
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Manejo de aguas — Disipadores
Colombia
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Diques para tanques
Colombia
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Petroquimica
8 de cada 10 de las principales empresas a nivel global

implementan esta tecnologia
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Ing. Alina Vargas Quevedo
+ 57 320 3004066

comercial@qvaingenieria.com
alina.vargas@qgvaingenieria.com

www.gvaingenieria.com

Q-VA. Ingenieria SAS

@ h*.':.;. PO
., Lo

HH

o
st
frg 2 Et#rt“

.t -
j‘ - : - *
@5

-
-



https://www.linkedin.com/company/q-va-ingenier%C3%ADa-sas

